11.1. SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

| [ 45432111-5

Kod CPV - obejmuje grupy robét:
M54321 11-5 <Kladzenie wyktadzin elastycznych> Kltadzenie wykladzin tworzywowych i dywanowych \

Temat, nazwa i adres obiektu budowlanego, nr ewidencyjny dz.

Przebudowa i rozbudowa regionalnego osrodka edukacji przyrodniczej i badan nad bioréznorodnoscia pod
nazwa ,,Centrum poznawania $wiata”.
Ul. Reymonta 3, Ladza ; 178/11, 178/9 obreb Ladza, gmina Pokéj , woj. opolskie

Inwestor i adres:

| Gmina Pokdj, UL. Sienkiewicza 8, 46-034 Pokoj

Nazwa,adres jednostki projektowania:

Nest Przedsiebiorstwo Realizacji Inwestycji Sp. z 0. o.
Ul. Sienkiewicza 87/9, 50-348 Wroctaw

Spis zawartos$ci zestawienia:

Strona tytutowa + zawarto$¢ zestawienia Str.01
1. Czes¢ ogolna Str.01
2. Wymagania dot.wtaciwosci wyrobow budowlanych Str.02
3. Wymagania dotyczace sprzetu i maszyn Str.06
4. Wymagania dotyczace $rodkdw transportu Str.06
5. Wymagania dotyczace wykonania rob6t budowlanych Str.06
6.  Kontrola, badania, odbior wyrobow budowlanych i rob6t Str.07
7. Wymagania dotyczace przedmiaru i obmiaru robét Str.07
8. Sposdb odbioru robdt budowlanych Str.07
9.  Podstawa ptatnosci Str.07
10.  Dokumenty odniesienia Str.07

1. CZESC OGOLNA

1.1. Nazwa nadana zaméwieniu przez Zamawiajacego:
Przebudowa i rozbudowa regionalnego osrodka edukacji przyrodniczej i badan nad biordznorodnoscig pod

nazwg ,Centrum poznawania $wiata”.

1.2. Przedmiot i zakres stosowania specyfikacji techniczne;j:

Przedmiot: Specyfikacja techniczna <KLADZENIE WYKLADZIN ELASTYCZNYCH> odnosi sie do inwestycji wymienionej w
pkt.1.1. Zakres stosowania: jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie
1.1.

1.3. Nazwy i kody grup (wg.stownika CPV) :
45432111-5 <Ktadzenie wyktadzin elastycznych>

1.4. Informacje o terenie budowy:

Wejscie na budowe: Warunkiem rozpoczecia prac montazowych elastycznych wyktadzin podtogowych jest wykonanie
elementdw posadzkowych nowych zgodnie z dokumentacjg oraz odpowiednie przygotowanie nawierzchni posadzek
istniejacych (odczyszczenie warstw z przeszlifowaniem) z dokumentacja projektowa i poleceniami inwestora.

Podtoze powinno by¢ gtadkie, odpowiedniej wytrzymato$ci, réwne, suche, oczyszczone z wszelkich zanieczyszczen. Rysy, raki,
kawerny naprawi¢ specjalistycznymi masami naprawczymi odpowiadajacymi wymaganiom stosownych aprobat technicznych.
Zabrudzenia nalezy usunag.

Uwaga: Nalezy pamietac, ze resztki asfaltu, tuszczy, Srodkéw impregnujacych, atrament z dtugopiséw itp. mogg powodowaé
odbarwienia wyktadziny.

Nalezy stosowa¢ mase wygtadzajaca (samopoziomujaca) przeznaczong do stosowania pod wyktadziny elastyczne.



Gdy zastosowane jest ogrzewanie podtogowe nalezy pamieta¢, ze wyktadzina podiogowa nie moze byé narazona na
temperature przekraczajacg 30°C. W przeciwnym wypadku moze ulec odbarwieniu lub innym nieodwracalnym zmianom.
Wszelkie oznaczenia moga by¢ dokonywane jedynie otdwkami grafitowymi. Nalezy pamieta¢, ze wszelkie oznaczenia
flamastrami, markerami, dtugopisami, piérami kulkowymi itp. spowodowa¢ moga odbarwienia na skutek dyfuzji tuszu w strukture
wykfadziny. Do przygotowania podtoza uzywaj tylko mas wodoodpornych. Wilgotno$¢ podtoza nie powinna by¢ wyzsza niz 2%
dla cementu i 0,5% dla anhydrytu (gipsu).

Zgodnos¢ z dokumentacja; Wyktadziny powinny by¢ ktadzione zgodnie z projektem technicznym uwzgledniajagcym wymagania
norm oraz instrukcjami technicznymi dla montazu wyktadzin

1.5. Zakres rohét objetych specyfikacja techniczng
1.5.1.Zakres prac montazowych elastycznej wyktadziny podtogowej w ramach inwestycji wymienionej w punkcie 1.1

1.6. Wyszczegéblnienie i opis prac towarzyszacych i robét tymczasowych:

1.6.1. Zakres prac towarzyszacych w ramach inwestycji wymienionej w punkcie 1.1 zawiera:

-uzupetnienia i wykorczenia krawedzi progowych po zamontowaniu stolarki drzwiowej nowej w ptaszczyznie skrzydta;
-uzupetnienia i wykonczenia krawedzi faczeniowych z innymi materiatami nawierzchni posadzki (np.ptytki gres)

-zabiegi stuzace zabezpieczeniu o$cieznic stolarki drzwiowej przed uszkodzeniem udarowym lub zanieczyszczeniem;
-wykonanie instalacji potaczen wyréwnawczych dla instalowania wyktadzin elektroprzewodzacych.

1.6.2. Zakres prac tymczasowych w ramach inwestycji wymienionej w punkcie 1.1 zawiera:

-miejscowe i czasowe zabezpieczenia przed uszkodzeniami nawierzchni w wydzielonych strefach przechodnich dla innych
wykonawcow;

2. MATERIALY - wymagania szczegotowe dotyczace wtasciwosci wyrobow budowlanych.

2.1. Wyktadzina podtogowa elastyczna.
Przewiduje sie zastosowanie wyktadziny PCW homogenicznej antystatyczne;

Odporno$¢ na dziatanie $wiatta (EN ISO 105-B02) — Poziom 26
Reakcja na ogien Bfl-s1

Whtasnosci elektryczne — napiecie powierzchniowe (EN 1815) — kV <2

Przewodzenie ciepta Approx. 0.01
DANE TECHNICZNE

Grubos$c¢ catkowita (EN 428) 2mm

Grubo$¢ warstwy wierzchniej (EN 429) 2 mm

Waga catkowita (EN 430) 3

Jednostka KG/M?

Grupa $cieralnosci — ubytek grubosci (EN 660-1) — mm <0.15

Grupa Scieralno$ci — ubytek objetosci (EN 660-2) — Grupa P

Grupa $cieralno$ci — ubytek objetosci (EN 660-2) — mm3 <4.0

Wgniecenie resztkowe (EN 433) — mm Approx. 0.04
Format Rolka
Stabilno$¢ wymiarow (EN 434) — % <0.25

OPIS OGOLNY

Opis (EN 649) Homogeneous single layered vinyl flooring
Kod EAN 7393799143779

CERTYFIKACJA | KLASYFIKACJA

Klasyfikacja — obiektowe (EN 685) — Klasa 34
Klasyfikacja — przemystowe (EN 685) — Klasa 43
U — klasyfikacja UPEC U4
P — klasyfikacja UPEC P3




E — klasyfikacja UPEC E2/3

C — klasyfikacja UPEC C2
Numer certyfikatu NF UPEC 312-017.1
Redukcja odgtosu uderzen (EN ISO 717-2) —Lw —dB  Approx. 4

2.2. Systemowe elementy uzupetniajace
Cwieréwatek

Systemowa tasma elektroprzewodzaca
Kleje systemowe

Warstwy wygtadzajace

2.4 Wariantowe stosowanie materiatow.

Wszelkie materiaty i urzadzenia zastosowane w dokumentacji projektowej mozna zastapi¢ rownowaznymi stosujac te same
parametry techniczne i wymagania funkcjonalne poparte certyfikatami, Swiadectwami dopuszczenia, atestami w zalezno$ci od
wymagan wynikajacych z odpowiednich przepisdw.

Wykonawca powiadomi inspektora i projektanta o wyborze materiatu proponowanego do zamiany. Wybrany i zaakceptowany
rodzaj materiatu nie moze by¢ pdzniej zmieniany bez zgody inspektora i projektanta.

Zastosowane wyktadziny powinny posiada¢ dopuszczenie PZH do stosowania w obiektach stuzby zdrowia.

3. SPRZET - wymagania dotyczace sprzetu i maszyn.

Roboty moga by¢ wykonywane mechanicznie badz recznie, przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez
kierownika budowy. Zgodnie z wymaganiami w czesci Wymagan Ogdlnych.

4. TRANSPORT - wymagania dotyczace srodkow transportu

Materiaty i sprzet moga by¢ przewozone dowolnymi Srodkami transportu.
Zgodnie z wymaganiami w cze$ci Wymagan Ogéinych.

5. WYKONANIE ROBOT:

5.1. Zasady ogélne przy kfadzeniu elastycznych wykladzin potogowych:

a) przed rozpoczeciem ktadzenia elastycznych wyktadzin potogowych powinny by¢ ukoriczone wszystkie roboty
wykoriczeniowe Scian i posadzek, wykonane roboty instalacyjne

b) podioze powinno byé przygotowane w sposdb zapewniajacy jak najlepsza przyczepno$¢ materiatow
klejacych

c) Przed instalacjg wyktadzina powinna przyja¢ temperature pomieszczenia (nie nizszg niz 18°C).

d) Nalezy roztozy¢ wyktadzing na ptaskim podtozu, by materiat pozbyt sie naprezen i przyjat temperature pomieszczenia.
Nalezy unikaC marszczenia i zaginania materiatu, gdyz moze to doprowadzi¢ do nieodwracalnych zmian.

Uzywaj tylko klejéw przeznaczonych do wyktadzin winylowych, stosuj sie do wskazan producenta klejow.
Arkusze wyktadziny nalezy taczy¢ termicznie przy pomocy sznura spawalniczego dedykowanego danej wyktadzinie

e) Przy uzyciu przymiaru i otéwka zaznacz Linie na wszystkich $cianach pomieszczenia na wysokosci ok. 10cm. Przy
pomocy drobno-zabkowanej pacy natozy¢ nalezy warstwe kleju na $ciany do poziomu linii. Rozprowadzi¢ cze$¢ kleju
na podtoze

f)  Przycia¢ wyktadzine wedtug projektu. Dlugos¢ arkuszy powinna przewyzszaé diugos$¢ pomieszczenia, oznaczy¢ nalezy
Srodek arkusza oraz $rodek podtoza prostopadtymi osiami. Utatwi to utozenie arkusza we witasciwej pozycji. Punkty
przeciecia osi na wykfadzinie i na podtozu powinny zachodzi¢ na siebie

g) Jesli szeroko$¢ pomieszczenia przekracza szeroko$¢ wyktadziny (tzn. jedli dla przykrycia podtoza potrzeba wigcej niz
jednego arkusza), zaznaczy€ nalezy na podtozu linie rdwnolegta do $ciany wzdtuznej w odlegto$ci 12 cm od miejsca,
gdzie siega arkusz wyktadziny. Na tej linii zaznaczy¢ $rodek pomieszczenia. Na odwrotnej stronie wszystkich arkuszy
zaznacz ich $rodek prostopadtymi osiami. Punkty przeciecia osi na podiozu i na arkuszach powinny zachodzi¢ na
siebie.

h) Zwing¢ arkusze z potowy dtugosci pomieszczenia. Rozprowadzi¢ klej na podiozu pacg zebatg. Wokdt otworéw
Sciekowych i w miejscach trudno dostepnych uzywaé nalezy pedzla z migkkiego wiosia. Wokot i wewnatrz otwordw
Sciekowych zastosowac klej kontaktowy. DocisngC starannie wyktadzing rolkg naroznikowa,

i)  Powstata luka musi zosta¢ uzupetniona trojkatem wycietym z wyktadziny. Aby utatwi¢ przyklejanie tréjkata, wykonaé
nalezy zlobek na odwrotnej stronie materiatu za pomoca noza okragtego. Gteboko$¢ ztobka nie powinna przekraczac
potowy grubosci arkusza.



i) Przy pomocy rolki naroznikowej docisna¢ wyktadzine tak, aby przylegata scisle do linii zetkniecia $ciany z podioga. W
pomieszczeniach, gdzie arkusz wyktadziny wystarcza dla zakrycia catego podioza, klej mozna rozprowadzi¢ na catej
powierzchni przed potozeniem arkusza.

k) Potaczenie naroznikowe powinno byé umieszczone na jednej ze Scian, pod katem ok. 45°. Wybierac nalezy najmniej
widoczna (stabo o$wietlona) Sciane.

[)  Zagigé tréjkat i docisna¢ go do naroznika. Jezeli trdjkat bedzie zachodzit na cze$¢ $cienng wyktadziny, przyciaé
nadmiar materiatu tak, aby krawedzie doktadnie do siebie pasowaty. Przecig¢ zachodzacy materiat, aby Scisle
przylegat. Frezowanie i spawanie potgczen nalezy wykona¢ po doktadnym wyschnieciu kleju

m) W naroznikach wewnetrznych nalezy przecig¢ fatde materiatu rozpoczynajac na wysokosci ok. 5 mm nad podtozem.
Jezeli przed dopasowaniem materiatu zachodzi potrzeba jego podgrzania (uplastycznienia), podgrzej takze przestrzen
pomiedzy $ciang a materiatem.

n) W naroznikach zewnetrznych wyktadzine nalezy odgia¢ i nacigé¢, rozpoczynajac na wysokosci ok. 5 mm nad podtozem.
(Linie na rysunku pokazuja zarys naroznika na arkuszu i pozycje przecigecia pod katem 45"). Nastepnie nalezy
wykonag ciecie po przekatnej,

o) W naroznikach wewnetrznych i zewnetrznych uzywaé do spawania zgrzewarki termicznej. Koricowka do zgrzewania
sznurowego musi by¢ specjalnie przystosowana do zgrzewania podtdg winylowych. Doskonaty rezultat zapewnia
stosowanie koncowki reperacyjnej ktdra ostatecznie uszczelnia sie wszystkie zgrzewy wzdtuz Scian i podtdg

p) W przypadku rur usytuowanych w poblizu $cian wykona¢ nalezy naciecie w arkuszu i docisng¢ wokoét rury tak, by
powstat kotierz.

q) Jesli ostona rury wykonywana jest: z wyktadziny podtogowej przygotowang ostone nalezy dopasowacé do rury,
nastepnie uzywajac kleju kontaktowego przykleic i ostatecznie zespawac brzegi wyktadziny, uzywajac w tym celu
koncowki typu ,szyja fabedzia”.

r) W przypadku rur $ciekowych zgig¢ nalezy arkusz przy rurze i zaznaczy¢ na nim punkt odpowiadajacy $rodkowi rury.
Wycig¢ w wyktadzinie otwdr o Srednicy ok. 25 mm mniejszej niz rednica rury. Otwér wycinaéj zaczynajac od zgiecia.
Ogrza¢ nalezy arkusz winylowy i wcisng¢ go w rurg. Odcigé nadmiar materiatu nozem hakowym

s) Otwory Sciekowe, lezace w tej samej ptaszczyznie co podioga. Ogrzaé arkusz i zaznaczy¢ usytuowanie otworu przy
pomocy pierécienia zaciskowego. Nastepnie wycig¢ niewielki otwor posrodku oznaczonego otworu $ciekowego.
Ogrza¢ wyktadzine i wcisna¢ pierscien w otwér. W celu dodatkowego uszczelnienia rozprowadzaé nalezy warstwe
silikonu pomigdzy arkuszem, a krawedzig pierécienia

t) Do frezowania wszystkich ztacz stosuije sie frezarke reczng z ostrzem ze stopu twardego. Duze powierzchnie mozna
frezowaé przy pomocy frezarki elektrycznej. Spawanie termiczne wykonuije sie przy pomocy zgrzewarki termicznej
wyposazonej w koncdwke do zgrzewania sznurowego

u) wszystkie zgrzewy musza ostygnaé przed odcieciem nadmiaru zgrzewu.

Odcinanie rozpocza¢ nalezy w miejscu, gdzie rozpoczeto zgrzewanie. Zaleca sie dwuetapowg obrdbke zgrzewu:
wstepna i wygtadzajaca. N6z do odcinania nadmiaru zgrzewu zapewnia wykonanie obu etapdw pracy.

v) W naroznikach wewnetrznych na przejsciu z poziomu w pion stosowac éwier¢ watki systemowe

w) Gorna krawedz cokolika musi by¢ licowana z ptaszczyzna $ciana poprzez wycofanie cokolika z ptyt GKBI na gr ok. 3
mm (zastosowac pltyte GKBI 9mm w strefie cokotowej Sciany).Potaczenie Sciany z wyktadzing akrylowane

5.2.taczenie wyktadzin PVC.

Sasiadujace ze sobg pasy wyktadziny spajane s termicznie, przy pomocy specjalnych sznuréw spawalniczych. Przed
wykonaniem faczenia sznurami spawalniczymi, miejsca taczen nalezy sfrezowac przy pomocy recznej frezownicy lub

specjalnej maszyny frezujacej, nie gtebiej na 3/4 grubosci wyktadziny.

Uwaga: Podczas ciecia, frezowania nalezy zachowac szczeg6Ing ostroznos¢ , majac na uwadze miedziang siatke przewodzaca,
ktora przy braku nalezytej ostrozno$ci instalatora instalatora moze ulec uszkodzeniu. Nastepnie uzywajac zgrzewarki
elektrycznej, stuzacej do spawania termicznego, nalezy ,zespawac” brzegi za pomocg sznura spawalniczego. Nadmiar zgrzewu
nalezy odcig¢ po ostygnieciu.

6. KONTROLA JAKOSCI.

6.1. Czynnosci kontroli ogélnej.
Podstawe do odbioru technicznego ktadzenia elastycznych wyktadzin potogowych stanowig nastepujace badania:

a) sprawdzenie wygladu zewnetrznego na podstawie ogledzin i oceny wizualnej;

b) sprawdzenie materiatow polegajace na ustaleniu, czy zastosowany materiat jest zgodny z ustaleniami projektowymi,
czy jest wydana deklaracja zgodnosci lub certyfikat zgodno$ci z wymienionymi w ustaleniach technicznych normami
lub aprobatami technicznymi, oraz na sprawdzeniu zapisow z kontroli przed wydaniem komponentéw zaprawy.

c) sprawdzenie podiozy polegajace na eliminacji wad —powinny byé réwne, niepylace, bez rys i spekan, pozbawione
zabrudzen.

d) réwnosci za pomoca faty kontrolnej;

e) Sprawdzenie odchylenia od ptaszczyzny poziomej lub okreslenie spadku za pomoca faty kontrolnej i poziomnicy

f)  Potaczen wzajemnych czesci wyktadzin na podstawie ogledzin

g) sprawdzenie wykoriczenia cokotdw na stykach, narozach, obrzezach i przy szczelinach dylatacyjnych.



h)  Sprawdzenie odchylen od prostoliniowo$ci, pomiar szeroko$ci spoin.

i)  sprawdzenie podiozy;

j)  sprawdzenie wygladu i innych wiasciwosci powierzchni wyktadzin metodg ogledzin wizualnych oraz dotykowa poprzez
przetarcie dtonig po nawierzchni. Barwa powinna by¢ zgodna z zatozeniami projektowymi. Podczas intensywnej
ekspozycji stonecznej nie powinny ujawnia¢ sie zadne strefowe dyferencje w odbiciu promieni stonecznych.

k) sprawdzenie wyoblenia na przej$ciu ptaszczyzny poziomej w pionowa.

6.2. Czynnosci kontroli wyktadzin pradoprzewodzacych

Po instalacji nalezy upewni¢ sie, czy wszystkie sektory instalowanej wyktadziny sg uziemione. Nalezy upewnic sie , czy na nowo
potozonej wyktadzinie nie ma plam po kleju oraz pecherzy powietrza i czy taczenia sg ciagte. Ze wzgledu na wilgotnosé
konstrukcji spodniej, przewodno$¢ podtogi moze by¢ mierzona najwczesniej 6 tygodni po montazu.

6.3. Ocena wynikéw badan.
Odbierana posadzka z elastycznej wyktadziny podtogowej powinna byC¢ uznana za zgodng z wymaganiami normy, jesli
wszystkie przeprowadzone badania dadzg wyniki dodatnie.
Jezeli chociaz jedno z badan da wynik ujemny, potozona wyktadzina powinna by¢ uznana za niezgodng z wymaganiami normy.
Potozona wyktadzina uznana za niezgodng z wymaganiami normy nie moze by¢ przyjety. W tym przypadku nalezy:
a) poprawi¢ pofozenie wyktadziny wykonane niezgodnie z wymaganiami normy w celu doprowadzenia ich do
zgodno$ci z norma, a po poprawieniu przedstawi¢ do ponownego badania, badz;
b) nakaza¢ usuniecie wyktadziny z catego pomieszczenia nie odpowiadajacego wymaganiom normy i zadaé
powtdrnego jego wykonania

7. OBMIAR ROBOT.

Jednostki obmiaru powinny by¢ zgodnie z jednostkami okre$lonymi w dokumentacji projektowe;j i kosztorysowej.
Jednostkami przedmiaru i obmiaru sa;

1 m2 — w odniesieniu do powierzchni;

1 mb — w odniesieniu do dlugosci;

1 szt. — w odniesieniu do ilosci jednostkowej;

1 komplet —w odniesieniu do ilosci zamknietych zbioréw elementéw;

8. ODBIOR ROBOT.
Zgodnie z wymaganiami w czesci Wymagan Ogolnych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI.
Zgodnie z wymaganiami w cze$ci Wymagan Ogéinych.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA.

1] PN-75/B-04270 Wyktadziny podtogowe z polichlorku winylu. Badania.

2] PN-78/B-89004 Materiaty podtogowe z polichlorku winylu). Wyktadziny elastyczne bez warstwy izolacyjnej. Arkusze i
ptytki

[3] PN-87/C-94163 Wyroby gumowe. Wyktadziny i ptytki podtogowe.



